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VORUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariithm

Mehaanika ja metallitood

Oppekava nimetus

CNC treipingi operaator

CNC lathe machine operator

Oppekava kood
EHISes
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 4
EKR 2 EKR 3 kutsekesk-| EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
haridus
X
Oppekava maht 60 EKAP
(EKAP):

Oppekava koostamise
alus:

o Kutsestandard CNC metallildikepingi operaator, tase 4 Tehnika,
Tootmise ja Tootlemise Kutsendukogu otsus nr. 15/17.04.2020 24-
17042020-01/7k

e Kutseharidusstandard,
26.08.2013 nr 130

kinnitatud Vabariigi  Valitsuse maéérus,

Oppekava
opiviljundid:

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud,
mis vOimaldavad t66tada mehaanika ja metallitdd ettevottes ja jétkata
Opinguid ning osaleda elukestvas dppes.

Eriala dppekava labimisel dpilane:

1. rakendab mehaanika ja  metallitod  ettevottes  vajalikke
suhtlemisoskusi ja toovotteid, info- ja
kommunikatsioonitehnoloogiaid ning  kasutab  toovahendeid
sdastlikult;

2. viib ldbi todriistade ja seadmete hooldustdid juhendi alusel,

3. tdidab toolilesandeid vastavalt dokumentatsioonile, jérgides
ohutusndudeid;

4. korraldab enda t66d ratsionaalselt, totab iseseisvalt, tulemuslikult ja
ressursisaastlikult;

5. on voimeline to6tama meeskonnaliikmena, vastutades enda too eest
ning kohanedes muutuvate olukordadega;

6. viirtustab enda kutse- ja todalast arengut ja edasist dpiteed, lahtuvalt
tehnoloogia arengust

Oppekava rakendamine
Ope toimub statsionaarses koolipdhises ja/voi statsionaarses tookohapdhises dppevormis voi Ope
toimub mittestatsionaarses dppevormis

Nouded opingute alustamiseks

PGhihariduse olemasolu




Nouded opingute lopetamiseks

Opingud neljanda taseme kutsedppes loetakse Idpetatuks pérast Sppekavas kirjeldatud
kvalifikatsioonile vdi osakutsele vastavate dpiviljundite saavutamist. Opiviljundite saavutatust
hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Kui kutse- voi erialal ei ole
kutseeksami sooritamine vdimalik, l0petatakse Opingud erialase Idpueksamiga. Juhul, kui
kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on Opilasel digus sooritada dpingute 10petamiseks samuti
erialane 16pueksam. Haridusliku erivajadusega opilase puhul hinnatakse dpivéljundite saavutatust
erialase Iopueksamiga, mille voib asendada kutseeksamiga.

Opingute libimisel omandatav(ad)

...kvalifikatsioon(id) | CNC treipingi operaator, tase 4

... osakutse(d):

Oppekava struktuur

Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP

e kavandab oma Opitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja tooalaseid voimalusi ning
piiranguid

e moistab tihiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni probleeme ning voimalusi

e kavandab enda ja teiste jaoks vaidrtuste loomisel omapoolse panuse kultuurilises,
sotsiaalses ja/voi rahalises tdhenduses

e moistab enda vastutust oma todalase karjééri kujundamisel ning on motiveeritud ennast
arendama

Masinaehituse tehnilised alused 10 EKAP

e moistab metallide t66tlemise olemust, rakendusvaldkondi ja arengusuundi Eestis ja
maailmas

e moistab masinachituses kasutatavate materjalide omadusi ja toddeldavust vastavalt
tehnoloogiale

e moistab masinaelementide ehitust ja nende kasutamist ldhtudes tildisest otstarbest

e moistab masinachitusega seonduvate tehniliste jooniste koostamise ja vormistamise noudeid
ldhtudes standarditest

e kasutab mooteriistu ja valib modtmismeetodeid erinevate suuruste mootmiseks

moistab tdOprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise vajalikkust

e moistab t66-, elektri-, tule- ja keskkonnaohutusnduete jargimise olulisust metallitoodel

Praktika 15 EKAP

planeerib oma isiklikud praktika eesmirgid ja tdoiilesanded tulenevalt praktikajuhendist
tutvub praktikajuhendi alusel ettevotte tookorralduse ja sisekorraeeskirjadega

tootab juhendamisel vastavalt spetsialiseerumisele praktikaettevottes

meeskonna litkmena jérgib tootamisel ettevottes véljakujunenud t6oriitmi koordineerides
oma tegevust

jargib tootamisel kutse-eetika-, t66-, elektri-, tule- ja keskkonnaohutuse ndudeid

e hindab enda toimetulekut erinevate tooiilesannetega praktika 10ppedes koostab
praktikaaruande ja esitleb seda koolis




Detailide tootlemine treipingil 20 EKAP

moistab treipinkide ehitust ja toGpohimotet ning metallildikepingi operaatori tooks
vajalikke seadistusi

valmistab ette tookoha treimistoddeks késijuhtimisega ja CNC treipingil vastavalt
tooiilesandele

seadistab késijuhtimisega ja CNC treipingi detailide valmistamiseks ja tdidab
tooprotsessiks vajalikud dokumendid vastavalt tootilesandele

koostab kisitsi NC koodis juhtprogrammi

tootleb detaile kdsijuhtimisega ja CNC treipingil vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile
ja kontrollib nende vastavust ISO standarditele, jargides to6ohutuse ja ergonoomika
ndudeid

teeb peale detailide tootlemist nende jareltodtluse ja kvaliteedikontrolli vastavalt
tehnilisele dokumentatsioonile

Valikopingud 10 EKAP

Oppija valib valikdpingute moodulid, kogumahuga 10 EKAP, millest dpilane valib vastavalt oma
stivendatud huvi ja edasist todalast tegevust silmas pidades, kas jargnevast loetelust voi kooli teistest
oppekavadest voi teiste Oppeasutuste dppekavadest kooli dppekorralduseeskirjas sitestatud korras.

Ettevotlusope 6 EKAP

IKT 2 EKAP

Riigikaitse 2 EKAP
Meeskonnat66 2 EKAP
Jatkusuutlik eluviis 1 EKAP
Masinprojekteerimine 4 EKAP
Toodigus 2 EKAP

Soome keel 2 EKAP

Vene keel 4 EKAP

CAD/CAM tehnoloogia 2 EKAP

Oppekava kontaktisik

ees- ja perenimi: | Indrek Saar

ametikoht: | juhtivopetaja

telefon: | 78 50 811

e-post: | indrek.saar@vkhk.ee

Mirkused

Lisa 1 Kutsestandardi kompetentside ja Oppekava moodulite vastavustabel

Lisa 2 Eneseanaliiiisi alus dpivéljundite korvutamiseks kutseharidusstandardiga
Rakenduskavad asuvad aadressil: https://www.vkhk.ee/et/content/oppe-ja-rakenduskavad
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